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u International Water Mist Association

LA SITUAZIONE NORMATIVA

* A livello internazionale la normativa piu nota e la
norma NFPA 750, giunta alla sua 7° edizione nel 2019

 FM Global pubblica un Data Sheet applicativo noto
come Data Sheet 4-2 Water Mist Systems

 'Europa ha in «gestazione» da ormai piu di 20 anni il
progetto normativo noto come 14972 che ha visto |la
pubblicazione del primo TS nel 2007, poi aggiornato
nel 2010 e tutt’ora valido

* Al momento e prossimo alla votazione il prEN 14972
parte 1 e seguenti.
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LA SITUAZIONE LEGISLATIVA NAZIONALE

e La possibilita di utilizzare un sistema water mist come
sistema per il controllo dell'incendio nelle attivita
soggette e ormai consolidato.

|| DM 20.12.2012 prima ed il Codice di Prevenzione
Incendi nel 2015 hanno definitivamente «sdoganato»
il sistema water mist dalla condizione «pre-normativa»

* La sola condizione posta per I'accettabilita di un
sistema water mist e la solita -
«richiesta di realizzazione a
regola d’arte» (DM 37/08)
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LA SITUAZIONE LEGISLATIVA NAZIONALE

* Solo per alcune particolari attivita puo essere richiesta
la procedura di deroga per I'impiego di un sistema
water mist come sistema di controllo dell’incendio;

* E il caso delle attivita normate con regole tecniche
«datate» che fanno riferimento esplicito all'impiego di
sistema sprinkler e non genericamente di sistemi ad
acqua, per il controllo dell’incendio.

* None pIU COSI con Ientrata

rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr

in vigore del Codice di Preven-
zione Incendi!
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LA PROGETTAZIONE DEI SISTEMI

 Come ripetuto forse fino alla noia, il sistema water
mist deve essere realizzato rispettando i parametri di
progettazione ed installazione che emergono dalle
prove su scala reale per scenari analoghi a quello che
Si deve proteggere.

* Si tratta quindi di un procedimento di progettazione
interamente prestazionale, dove appunto la
«giustificazione» del sistema deriva solo ed
esclusivamente dalla prestazione che e stato in
grado di dimostrare..
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LA PROGETTAZIONE DEI SISTEMI

e Nonvié al momento nessun metodo
prescrittivo per |la progettazione dei
sistemi watermist.

* Questo a causa principalmente della
complessa interazione fra mist ed
incendio

e La conclusione e che tutti i parametri di
progetto devono essere ottenuti da test
superati con esito positivo....

* e certificati dagli enti di approvazione
competenti.

SARA’ ALLORA SOPRATTUTTO UN =k
PROBLEMA DI SCELTA DI UN SISTEMA e
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COME POSSIAMO SCEGLIERE UN SISTEMA

e Dobbiamo decidere in accordo ai
“documenti” che il produttore del
sistema puo mostrare.

* (Questi sono in particolare le
approvazioni che il sistema ha
ottenuto sulla base dei test superati

 Oppure puo essere un test report
specificamente realizzato e concordato
per quei sistemi che non sono ancora
coperti da procedure di approvazione

* || Fire Test e in ogni caso la base di
tutto, senza di esso non e possibile
neanche concepire un sistema.

11 aprile 2019 IWMA Seminar Milano 2019 8



| test d’incendio ed i protocolli di prova

Condurre un fire test e un’attivita
piuttosto complessa e costosa.

Per avere un significato i fire test
devono essere condotti in maniera tale
che siano riconosciuti dalle parti
coinvolte. (in genere utilizzatore, AhJ,
Impresa Installatrice, Assicuratore,
ecc...)

Questo richiede che vengano condotti
secondo una procedura prestabilita
che fissa i materiali da bruciare, le
modalita di accensione, le
caratteristiche dell’lambiente, il sistema
di «pass-fail» e ...

Water Mist - Introduzione alla

201
tecnologia ? 4/4/2019



| test d’incendio ed i protocolli di prova v IWHMA

| parametri dell’impianto che vengono
definiti dal fire test.

| limiti di applicabilita dei risultati del
test condotto.

| parametri che il fabbricante si e
«imposto» per la conduzione del test,
inclusi i componenti che ha utilizzato e,
per i sistemi ad alta pressione, perfino
I"alimentazione idrica impiegata, se
questa ha caratteristiche peculiari.

| PROTOCOLLI DI PROVA HANNO QUESTE
CARATTERISTICHE MA HANNO UN SENSO
SOLO SE SONO CONDIVISI

Water I\/I'|st— Introduzione alla 10 4/4/2019
tecnologia



V International Water Mist. tion

IL PROGETTO 14972 DEL CEN

* || gruppo dilavoro CEN WG5/Tg3, poi trasformatosi in
WG10 ha messo a punto un progetto che dovrebbe
guidare bene in tutto questo complesso procedimento.

* |l progetto 14972 comprende infatti sia la pubblicazione
di una norma di progettazione, installazione e
manutenzione, come per gli altri sistemi, che sara
pubblicata come EU 14972

e Sia la pubblicazione dei protocolli... tutti quelli ad oggi
riconosciuti e condivisi.

* Siala pubblicazione delle norme sui componenti!
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IL PROGETTO 14972 DEL CEN

* E soprattutto I'insieme dei protocolli di prova che
consente di avere una idea abbastanza dettagliata di
qguello che si puo fare... certamente!

 Magari non di quello che non si puo fare, perché ci
sono sempre i sistemi «testati ad hoc» ma almeno si
sa anche quali devono essere le applicazioni testate
ad hoc.

* Una rassegna dei protocolli che saranno pubblicati
dal CEN, probabilmente come TS o forse, alcuni
addirittura come EN, e data nel seguito.
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A
EN 14972, Fixed firefighting systems — Water mist systems, consists of the following parts: Il
— Part 1: Design, installation, inspection and maintenance,

— Part 2: Test protocol for shopping areas for automatic nozzle systems

— Part 3: Test protocol for office, school and hotel for automatic nozzle systems;

— Part 4: Test protocol for non-storage occupancies for automatic nozzle systems;

— Part 5: Test protocol for car garages for automatic nozzle systems;

— Part 6: Test protocol for false floors and false ceilings for automatic nozzle systems;

— Part 7: Test protocol for commercial low hazard occupancies for automatic nozzle systems;

— Part 8: Test protocol for machinery in enclosures exceeding 260 m? for open nozzle systems;

— Part 9: Test protocol for machinery in enclosures not exceeding 260 m- for open nozzle systems;

— Part 10: Test protocol for atrium protection with sidewall nozzles for open nozzle systems;

— Part 11: Test protocol for cable tunnels for open nozzle systems;

— Part 12: Test protocol for commercial deep fat cooking fryers for open nozzle systems;

— Part 13: Test protocol for wet benches and other similar processing equipment for open nozzle systems;

— Part 14: Test protocol for combustion turbines in enclosures exceeding 260 m* for open nozzle systems;

— Part 15: Test protocol for combustion turbines in enclosures not exceeding 260 m” for open nozzle
systems,;

— Part 16: Test protocol for industrial vil cookers for open nozzle systems.
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Part 1: Design, installation, inspection and maintenance

oI fralta chiaramente della parte genarale dello standard che ha lo scopo o guwidare g utenti nella
progeflazione, installazione @ manulenzione del sistemi waler mist,

Part 2: Test protocol for shopping areas for automaltic nozzle systems

W profocollo cosiddetfo “shopping areas”™ e longinale profocollo pubblicafo dal VdS per le aree di
deposilo classificabili come OH3 secondo la normalbiva europea 12845, Ha numerose limitazioni fra
le quali l'area di deposito non supenore 8 50 n? per ogni “isola” e l'alfezza di stoccaggio sempre al
di solfo del 2,4 m. La sua applicazione é dirella alle aree df vendila del supermercali @ centr
commerciall, purche senza scallalature di alfezza supenore g 2,4 m. larea operaliva raccomandala
per gueste applicazioni é di 216 m?.

Part 3: Test protocol for affice, school class rooms and hotel for automatic nozzle systems

Il protocollo qui indicato & # pomo e pit celebre profocollo del CEN sulle aree di ufficio e di
classificazione tipica OHT secondo la nonma europea 12845, 5 trafla o un protocollo piuffosto
“blando”™ poiché prevede la classificazione OHT dell'area, che é fipica di scuole, uffici, abitazioni,
alberghi, ecc. ma sempre di “modesto carico combustibile (un moderno ufficio con presenza di

compuiter, stampanti e grande densila di carta va piulfosto inclusa nel successivo profocolo indicalo
alla parte 4 o alla parte 7. Non prevede la presenza di aree ol deposito nell’attivita anche perché
l'area operativa raccomandala per queste applicazioni é di solf 72 m?.
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Part 4; Test protocol for non-storage occupancies for automatic nozzle systems

I protocallo gw indicato & § profocollo forse pll noto nel selfore; sl fralta del protocolls per
applicaziont "Light Hazard” — ora delle appunto "non-storage, hazard category 77 di FM Approvals,
rispetto al protocollo di ewl sopra, si differenzia poiché include, ned fest da superare, ahche il fest per
la camera di altbergo con | lelll a castello e spopraliutio prevede, in inea con la realfa amerncana,
un‘area operafiva ai 140 m° e non di sofi 72 m?. Il campo i applicazione & analogo al profocollo per
aree di ufficio e simili, come sopra descriffo, ma la sua validita pud essere considerata "pil robusta”
rispetto alla soluzione europea. Nella versione per approvazione FM vi e poi anche fa imitazione ad
almeno 9 ugelli operalivi, che invece spesso non viene insenla nelle applicazioni non soggelfe ad
approvazione FM per le guali rimane l'area operativa come sopra indicata.

Part 5: Test protocel for car garages for automatic nozzle systems

Il protocollo sopra indicato @ chiaro nella sua validita; si fralta di proferione delle autonimesse
secondo Il protocallo a suo tempo pubblicalo dal Vas tedesco. L'area operativa da considerare é
guella dei 144 m? normalmente impiegata per le aree df parcheggio nella norma europea 12845 e la
sua valdita e fortemente condizionata dallallezza del soffiti per cwi é importante verificare
attentaments per quale alfezza il protocolio & stato superato.
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Part 6: Test protocol for false floors and false ceflings for automatic nozzle systems
N protocollo sopra deffo e lipico per le aree indicate, che completano in qualche modo i protocallo
di cui alla parte 2 sulle aree di ufficio che spesso sono corredale di falsi soffitll e di pavimanli
sopraelevati. Anche questo & un protocollo che ha ongini nel VdS teagesco e dovrebbe esseres stalo
superalo ingieme a guello della parte 3 per poler implegare il sistema in lutle le zone dell'edificio da
proteggere, anche guelie appunto con pavimento sopraelevato o in confrosoffitfo. Naturalmente il
protocollo nulla ha a che vedere con la necessita al protezione del soltopavimento o del controsoffitto
che dipende, come per | sistermy sprinkier, dalla pericolosita del loro confenuto. L'area operaliva,
anche in gquest casi, & indicata in 72 m* come per 1 protocallo degll uffic.
In generale § profocollo ex FM approvals i cul alla parte 4 e consideralo sostitutive ay enframbi 1
protocolli della parte 3 e della parie 6.

Part 7: Test protocol for commercial low hazard occupancies for automatic nozzle systems
Si fratta in questo caso di un profocolio pubblicato iniziglmente dal BRE inglese e che somiglia moifo
al protocolio per le aree di ufficic, can un livello di carico dincendio un po’ maggiore di quello che é
sfalo inserifo nello scenario che sla alla base del profocolilo dells parfe 3 sugh uffici ed aree simili, Il
protocoflo Low Hazard viene in genere considerato o maggior difficolfa ad essere superafo e
sopratfutfo richiama una classificazione del livello di pencolo un po’ superore, sebbene non
dichiarata, rispetto al ivella OHT del protocollo uffici. Questa differenza andrebbe materalizzata con
l'adozione di un'area operativa di 144 m? invece dei 72 m? richiesti dal protocolio degli uffici.

Part 8: Test protocol for machinery in enclosures exceeding 260 m3 for open nozzle systems
il pratocolle riportato in questo caso é quello che é gia inserito nello standard 5560 di FM appravals
g rguarda le aree dove sono presenli macchinar in genere [quindl con presenza di lguidi
infltammabili @ combustibili, parti in gomma e plastica. caw eleffrici ecc. guali compressorn, generatorni
diesel presse, macchine operalrici vare ma anche lrasformalon, celle prova molon, e simili)
impiegali come macchinari tal quall e quindl senza merci in lavorazione o stoccaggio. Sitratta di un
profocollo per implanti a dillivio, con ugelll aperll ed e carallenzzalo da un volume, un'allerza
massima del locale, un livello massimo di aperiure tollerabili, ecc. In questo caso la dimensione &
definita come superore a 260 ' ed & guindl limifata solo dalla dimensione per la quale § sisfema
sara stato testato. 16
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Part 9: Test protocol for machinery in enclosures not exceeding 260 m’ for open nozzle
systems
Si tratla dello stesso profocolio df cuf sopra, ma per volumi non eccedent | 260 m”.

Part 10: Test protocol for atrium protection with sidewall nozzles for open nozzle systems
Questo profocollo é particolare percheé riguarda la protezione di volumi molto granai di edifici con un
sistema particolare, basata sullimpiego df ugellil a diluvio a geffo orizzontale, aventi la funzione di
confroffare il possibile incendio di gueste aree senza tuttavia inleressare 'area a soffittc che sarebbe
tropo lonlana dalla sorgente dellincendio per poterio contrastare. Altenzione alla ‘larghezza”™
dell'area che pud essere protetta ed al sistemna di rivelazione implegato nel test, che deve essere
simile a quelo che s impiega nella realla operaliva,

Part 11: Test protocol for cable tunnels for open nozzle systems

E un profocodlo A cw tiolo si spiega da solo. Riguarda 1 sistemi di protezione dei tunnel! cavi ed e
basalto sul protocollo onginariamente voluto dal VdSs ledesco. Imporfantissimi in guesto caso |
parameln tipici del funnel cawi quali Nalfezza del iunnel e la sezione trasversale, poiche su di guesti
dati sf basa i prolocolp slesso.
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Part 12: Test protocol for commercial deep fat cooking fryers for open nozzle systems

= frafta di un protocolio piuttosto particolare, che nguarda specificatamente | sisfermi di prolezione
delle friggitrici a immersione; & slalo onginaramente sviluppato dalla UL (| noto protocolio UL 300)
ed & siafo adolfato in quanio di inferesse stante la diffusione delle friggifrici in molli ambienti e ia loro
oggetiiva pericolositd. Una caratleristica importante da verificare nellapplicazione del protocollo é
la verifica della tipologia di olio che é slala impiegalta nei test e che deve essere compalibile, come
proprieta di pencolo, con l'olfo implegato nel caso di interesse. Per la sicurezza della protezione ha
grande importanza la posizione degl ugelli sopra l'oho che non deve assolufamente essere sparso
in givo dalla scanca dellimpianto.

Fart 13: Test protocol for wet benches and other similar processing equipment for open
nozzle systems

o tratta anche qui of un protocollc molto specifico, per sistemi ad ugelli aperti da installare a
profezione delle apparecchiature di produzione dei semi-conduttori E stalo sviluppato
originarnamente da FM Approvals (é anch'esso parte dello standard 5560) ed ¢ stalo inserifo nel
novero del sistemi per i quall sara disponibile una norma eurcpea poiche di sicuro interesse a livello
industriale.
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Part 14: Test protocol for combustion turbines in enclosures exceeding 260 m’ for open
nozzle sysftems
Questo protocallo & analogo a guelio prima citato, per la parte 8 ma in guesto caso Il macchinario

che viene preso in considerazione @ un macchinano specifico rappresentato dalle furbine a
combustione. Qui limpiego & specifico, legato alle sole furbine a combushione, per la quall @
importante considerare il volume del compartimento che le racchiude, I'altezza imite ed e nlevante
il termpo che definisce la durata della protezione. Questo prolocollo nguarda e turbine in “enclosure”
al di sopra dei 260 m?,

Part 15: Test profocol for combustion turbines in enclosures not exceeding 260 m’ for open
nozzle systems
Quesfo profocollo & analogo al precedente ma per volumi dell “enclosure” non eccedenti | 260 m?,

Part 16; Test protocol for industrial oil cookers for open nozzle systems

51 fratta di un protocollo piuttosto particolare, che rguarda specificatamente | sistermi di protezione
gelle grandi friggilnci indusiniali; e slafo onginanamente svillippato da FM Approvals ed € slalo
adottato in guanto di interesse in molll paes! industriaizzall dove le linee ai fmggifura sono molto
presenti, Una carafferistica importante da verificare nell'applicazione del profocollo & la verifice della
fipologia & olio che é stata implegata nel test e che deve essere compatibile, come proprieta oi
pericolo, con l'olio impiegato nel caso di interesse

Part 17: Test protocol for residential occupancies for automatic nozzle sysfems

Quesio é il protocollo europeo per i sistemi water mist da impiegare nelle abifazioni. Si origina dal
protocolle pubblicato nel Regno Unito dal BSI e nel paesi scandinavi dallINSTA. E un protocollo
specifico, imitato all'applicazione nel sistemi water mist a protezione o abitazioni secondo la
regolamentazione tipicamente residenziale,
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IL PROGETTO 14972 DEL CEN

e Come sivede, il progetto e molto ambizioso...
* Qualcuno pensera... anche troppo!

e D’altronde qualcosa occorre fare per rendere la
tecnologia, oltre che environmenthal friendly, anche
user, e soprattutto, progettista... friendly!

* Nel gruppo di lavoro si e creduto che uno dei fattori
in questo senso potesse essere la divulgazione dei
metodi di prova e la loro ufficializzazione, in modo
che questo sia di aiuto a tutti gl’interessati.
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RIMANE POI SEMPRE IL PARALLELO MARINO!

* Non bisogna infatti dimenticare che il primo sviluppo
dei sistemi water mist e avvenuto in ambito marino,
specie per le grandi navi da crociera, e che su tali
grandi navi esiste, «galleggiante» una situazione del
tutto analoga a quella presente sulla terraferma, per
le stesse attivita!

e Sin dalle prime fasi dello sviluppo della tecnologia,
negli anni ‘90, si e contato percio molto sul principio
che «l'incendio non lo sa che si trova sulla
terraferma e non a bordo di una nave, quindi...».
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emaill address: luciano.nigro@jensenhughes.eu

Per maggiori informazioni visitare il sito
Jensenhughes.eu - jensenhughes.com
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