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PRINOVIS Druckmaschinen in Dresden

- Die PRINOVIS Anlage in Dresden
bestand aus 5 Druckmaschinen in einer
120 m x 60 m Halle

- Jede Maschine hat eine Gesamtumfang
von 8 m x 30 m mit 10 m Hb6he

- Gedruckt werden Prospekte,
Zeitschriften unter Verwendung
|6sungshaltiger Druckfarben

- Die vorh. CO?
Flaschenanlage/Handausl6ésung bzw. die
Aerosol Anlagen wurden als
Brandbekampfungssystem verwendet
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Brandausbruch

- Am 19.05.2013 bekam die Feuerwache Dresden die
Meldung Uber den Feuerausbruch bei PRINOVIS

= _ Als die Feuerwehr eintraf, hatte das Feuer die
komplette Druckmaschine erfasst

" - Nach 2 Stunden befanden sich 116 Feuerwehrleute
und 25 Fahrzeuge mit 7000 | Wasser und 600 |
Schaummittel im Einsatz

| . Total Verlust einer Druckmaschine
mit 8 Druckwerken
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Hallenplan Druckmaschinen PRINOVIS Dresden
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Brandschaden / Ursache

- Die Ursache fir den Ausbruch des Feuers
innerhalb der Druckwerke konnte nicht genau
festgestellt werden

- Schlagartig hatten sich die I6sungshaltigen
‘ Farben entzliindet und das Feuer breitete
- sich in sdmtlichen Druckwerken aus

- ein Eingreifen durch das ortliche Personal war
somit nicht mehr maoglich

- es kam zu einer hohen Rauchentwicklung

- die Aerosolldschanlage an den jeweiligen
Druckwerken blieben wirkungslos
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Loschanlage fur Druckwerke bei Prinovis in Dresden

- Schutz von 4 Druckmaschinen mit jeweils
iz. 8 Druckwerken, [6sungshaltige Farben
PRINOVIS
- pro Maschine 4 Loschbereiche, davon
1 Loschbereich mit 5% AFFF Beimischung
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Grundlage flr eine Hochdruckwassernebelloschanlage

- Erhaltung der vorh. Brandbekampfungssysteme, wie Aerosolanlagen im
Bereich der Druckwerke bzw. CO2- Flaschenanlage mit Handauslosung

- Konzeptentwicklung durch die Fa. FOGTEC fur eine Hochdruckwassernebel-
L6schanlage

- Abstimmungsgesprache mit dem VdS, dem Versicherer und PRINOVIS
- Vorbereitung der Brandversuche mit den Anforderungen VdS
- Durchfuhrung der Brandversuche als LOSCHSYSTEM mit der Fa. IFAB

- Konzepterstellung und Planung der Hochdruckwassernebelldschanlage
mit Brandmeldetechnik durch die Fa. FOGTEC

- Installation des Loschsystems mit Sachverstandigenabnahme durch den VdS

The Smarter Way of Fire Fighting
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Brandversuch fur Druckmaschinen

Brandstoff

N-Heptan wurde als reprasentativer
Brandstoff flr [0sungshaltige Stoffe mit
Toluol als Losungsmittel verwendet

Diesel wurde als reprasentativer
Brandstoff flir Schmiermittel verwendet

Original Papier-Rollen

Ignition Calorific
temperature value
[C] [MJn

n-Heptane -7 215 32,35 0,711

Flash point Density

[kg/l] at 20 T

Substance

[C]

—
IS0 4-6 ca. 535 35,6 0,87

Diesel >53 >250 37 0,86

Brandversuch-Anforderungen

N-Heptan Poolfeuer mit 2,5 m x 0,8 m zur
Simulation von ausgelaufenen
I6sungshaltigen Stoffen

N-Heptan Poolfeuer mit 2,0 m x 0,6 m zur
Simulation von ausgelaufenen
I6sungshaltigen Stoffen

Diesel Poolfeuer mit 2,0 m x 0,6 m zur
Simulation von ausgelaufenen
Schmiermitteln

N-Heptan Spruhfeuer zur Simulation von
gerissener Zufuhr l6sungshaltiger Stoffe (8
bar; 2,84 I/min)

Diesel Spriuhfeuer zur Simulation gerissener
Zufuhr von Schmiermittel (90 bar; 2,84 [/min)
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Brandversuche fur Druckmaschinen

Brandversuch-Aufbau

Brandversuch-Halle mit 10 m x 15
Bodenbereich und 5 m Deckenhdhe
mit 2 m x 3 m Tur-Offnung

Mal3e des Brandversuch-Modells gleichen
den Mafl3en der realen Druckmaschinen

Natlrliche Ventilationsbedingungen durch
Tur-Offnung in der Brandversuch-Halle

Anerkennungskriterium

Feuerldschung innerhalb von 15 Minuten
nach Auslésung der Anlage
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Brandversuch fur Druckmaschinen

Modell

Modell simuliert den Raum zwischen
zwei Druckeinheiten und den
| ety e Farbmischeinheiten sowie dem
RN St Getriebe an den Seiten dieser

Instrumente

Messpunkte TE 1, TE 2 und TE 3 zur
Loschaufzeichnung von Poolfeuer 1

Messpunkte TE 5, TE 6 und TE 7 zur
L6schaufzeichnung von Poolfeuer 2

Messpunkte TE 4 und TE 8 zur
Aufzeichnung der Temperatur an der
Position der Detektionspunkte

The Smarter Way of Fire Fighting
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Brandversuch 1/ Farbkasten IFAB| Vds

- Kombination aus offenen und verdecktem
Poolfeuer bzw. Sprihfeuer mit N-Heptan

- Simulation von Poolfeuer unterhalb der
Farbkasten bzw. Sprihfeuer bei Beschadigung

Schlauchanschlisse Pumpensystem, gefillt mit
l6sungshaltigen Stoffen

- offenes DUsensystem als Objektschutz entlang
der Druckmaschine unter Zunahme von
5% AFFF

- Ausldsung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Sprih-in 9 min bzw. Poolfeuer in 30 sec. geldscht
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Brandversuch 2 / Druckwerke IFAB| VdS

- offenes Poolfeuer mit N-Heptan zwischen
zwei Druckwerken zur Simulation von
auslaufenden I6sungshaltigen Farben

- offenes Disensystem als Objektschutz
zwischen zwei Druckwerken unter Zunahme
von 5% AFFF

- Auslésung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Poolfeuer zwischen den Druckwerken
in ca. 30 sec. geldscht

The Smarter Way of Fire Fighting
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Brandversuch 3/ Brandiiberschlag IFAB|

VdS

- Kombiniertes Pool- und Spruhfeuer
mit Dieselkraftstoff zur Simulation von
Brandtiberschlagen innerhalb der
Druckmaschine / Pumpensystem

- offenes DlUsensystem entlang der
Druckmaschine, Loschmittel
ausschlie3lich Wasser ohne Zuséatze

- Feuer geldscht in ca. 5- 8 Minuten

- Auslésung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

The Smarter Way of Fire Fighting
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Brandversuch 4 / Papierbahnen IFAB| VdS

- Papierfeuer zur Simulation von Papierbranden
innerhalb der Druckmaschine

- offenes DUsensystem entlang der
Druckmaschine, Loschmittel ausschliel3lich
Wasser ohne Zusatze

- Auslésung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Feuer geldscht in ca. 2 Minuten
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DUsenanordnung / Druckmaschine

:gj' n m f“% - offenes DUsensystem mit Edelstahlrohren in den
S = ! ‘ - Bereichen Getriebe, Druckwerke mit Farbkasten,
L E Laufgdngen und unterhalb der Schallschutzhaube
;_ 1 : A A ‘“‘ L - samtliche Bereichsventile kénnen gleichzeitig
= L O v — g aktiviert werden
ST i
L | — i —

- zentrale Anordnung der HDWN Pumpenanlage
mit 8 x 120 I/min bei 120 bar

- AFFF Zumischung von 5% in dem Bereich der
Druckwerke mit einer Schaumbevorratung fur
60 Minuten

- Wasserbevorratung 29 m3 mit Trinkwasser
fir 30 Minuten

The Smarter Way of Fire Fighting 15
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Ergebnis / Konzeptlosung / Druckmaschine

Verbesserung der Aerosolléschanlage an den
Farbkasten der verbleibenden vier
Druckmaschinen mit einer
Hochdruckwassernebelloschanlage in drei
Ebenen innerhalb der Maschinen

Loschsystem mit Disenlayout basierend auf
durchgefiihrten Brandversuchen in realem
Mal3stab (560 offene Dlsen)

Unterteilung jeder Druckmaschinein 4
Loschbereiche mit 4 Sektionsventilen, wobei ein
Sektionsventil mit 5% AFFF Schaumbeimischung

versehen wurde

Branderkennung durch Detektionspunkte
innerhalb der Druckmaschine

The Smarter Way of Fire Fighting 16
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Diusenanordnung Druckmaschine

EIR A N I
— L U 1 I A
PO N Y LR LY LY
\E Y 1 ‘". - = T ! -« |!:\ %- k ﬁ\ .
' e o ———yian i s — — oL s
7 TP A P A : 5 01 T ST ST S -
e | e 1ol NN
= [ I - | '
|- - | Tl — j— 1 Ii 7| B
'._L me i sS - e A g A . B
I“. P P : L] - b
>_ : T+ ¥ |3 an E ¥ P i ¥
E {_ :E a :E E— 1" . T .' Wi ifs i ; W3 i § i %
n- " Il i|§ § § ;:H- # i i F
- 1 — T *J L n 5!|'| p Len “IJ M ] A _E.EEJ . |1 fEH iﬂJ I | EEd L ead 1 (3] ﬂl] L B
T k TR — = =
2 1 | ML
E
Tl M E

me | omwe | onm | amen Hig it0y o | ir'ﬂl.

;1: /l'gm] 1 .::IIn_J ;E I adlhll /;.I =

e L ! Ty s YT S— —) 181 st 3y

The Smarter Way of Fire Fighting 17



xperten in Wassernebel (QFOGTEC®

FIRE PROTECTION

Wirkungsweise Loschanlage / Auslegungsparameter

« Die Hochdruckwassernebell6schanlage hat in allen Brandversuchen gezeigt,
dass diese Technik zu herkdbmmlichen Anlagen erfolgreich Druckmaschinen
mit l6sungshaltigen Stoffen bekampfen und I6schen kann

« Vorteile hierbei sind, keine Personengefahrdung, hohe Kuhlwirkung im
Brandfall, Vermeidung von Brandtberschlagen, hohe Wahrscheinlichkeit des

Loscherfolges, geringer Schaden durch wenig Wassereinsatz

« PRINOVIS ist von den Ergebnissen der Brandversuche tiberzeugt und hat far
sich die bestmégliche Alternative im Bereich der Loschtechnik geschaffen

The Smarter Way of Fire Fighting
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