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PRINOVIS Druckmaschinen in Dresden

- Die PRINOVIS Anlage in Dresden
bestand aus 5 Druckmaschinen in einer
120 m x 60 m Halle

- Jede Maschine hat eine Gesamtumfang
von 8 m x 30 m mit 10 m Hb6he

- Gedruckt werden Prospekte,
Zeitschriften unter Verwendung
|6sungshaltiger Druckfarben

- Die vorh. CO?
Flaschenanlage/Handausl6ésung bzw. die
Aerosol Anlagen wurden als
Brandbekampfungssystem verwendet
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Brandausbruch

- Am 19.05.2013 bekam die Feuerwache Dresden die
Meldung Uber den Feuerausbruch bei PRINOVIS

= _ Als die Feuerwehr eintraf, hatte das Feuer die
komplette Druckmaschine erfasst

" - Nach 2 Stunden befanden sich 116 Feuerwehrleute
und 25 Fahrzeuge mit 7000 | Wasser und 600 |
Schaummittel im Einsatz

| . Total Verlust einer Druckmaschine
mit 8 Druckwerken
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Hallenplan Druckmaschinen PRINOVIS Dresden
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Brandschaden / Ursache

- Die Ursache fir den Ausbruch des Feuers
innerhalb der Druckwerke konnte nicht genau
festgestellt werden

- Schlagartig hatten sich die I6sungshaltigen
‘ Farben entzliindet und das Feuer breitete
- sich in sdmtlichen Druckwerken aus

- ein Eingreifen durch das ortliche Personal war
somit nicht mehr maoglich

- es kam zu einer hohen Rauchentwicklung

- die Aerosolldschanlage an den jeweiligen
Druckwerken blieben wirkungslos
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Loschanlage fur Druckwerke bei Prinovis in Dresden

- Schutz von 4 Druckmaschinen mit jeweils
iz. 8 Druckwerken, [6sungshaltige Farben
PRINOVIS
- pro Maschine 4 Loschbereiche, davon
1 Loschbereich mit 5% AFFF Beimischung
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Grundlage flr eine Hochdruckwassernebelloschanlage

- Erhaltung der vorh. Brandbekampfungssysteme, wie Aerosolanlagen im
Bereich der Druckwerke bzw. CO2- Flaschenanlage mit Handauslosung

- Konzeptentwicklung durch die Fa. FOGTEC fur eine Hochdruckwassernebel-
L6schanlage

- Abstimmungsgesprache mit dem VdS, dem Versicherer und PRINOVIS
- Vorbereitung der Brandversuche mit den Anforderungen VdS
- Durchfuhrung der Brandversuche als LOSCHSYSTEM mit der Fa. IFAB

- Konzepterstellung und Planung der Hochdruckwassernebelldschanlage
mit Brandmeldetechnik durch die Fa. FOGTEC

- Installation des Loschsystems mit Sachverstandigenabnahme durch den VdS
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Brandversuch fur Druckmaschinen

Brandstoff

N-Heptan wurde als reprasentativer
Brandstoff flr [0sungshaltige Stoffe mit
Toluol als Losungsmittel verwendet

Diesel wurde als reprasentativer
Brandstoff flir Schmiermittel verwendet

Original Papier-Rollen

Ignition Calorific
temperature value
[C] [MJn

n-Heptane -7 215 32,35 0,711

Flash point Density

[kg/l] at 20 T

Substance

[C]

—
IS0 4-6 ca. 535 35,6 0,87

Diesel >53 >250 37 0,86

Brandversuch-Anforderungen

N-Heptan Poolfeuer mit 2,5 m x 0,8 m zur
Simulation von ausgelaufenen
I6sungshaltigen Stoffen

N-Heptan Poolfeuer mit 2,0 m x 0,6 m zur
Simulation von ausgelaufenen
I6sungshaltigen Stoffen

Diesel Poolfeuer mit 2,0 m x 0,6 m zur
Simulation von ausgelaufenen
Schmiermitteln

N-Heptan Spruhfeuer zur Simulation von
gerissener Zufuhr l6sungshaltiger Stoffe (8
bar; 2,84 I/min)

Diesel Spriuhfeuer zur Simulation gerissener
Zufuhr von Schmiermittel (90 bar; 2,84 [/min)
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Brandversuche fur Druckmaschinen

Brandversuch-Aufbau

Brandversuch-Halle mit 10 m x 15
Bodenbereich und 5 m Deckenhdhe
mit 2 m x 3 m Tur-Offnung

Mal3e des Brandversuch-Modells gleichen
den Mafl3en der realen Druckmaschinen

Natlrliche Ventilationsbedingungen durch
Tur-Offnung in der Brandversuch-Halle

Anerkennungskriterium

Feuerldschung innerhalb von 15 Minuten
nach Auslésung der Anlage
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Brandversuch fur Druckmaschinen

Modell

Modell simuliert den Raum zwischen
zwei Druckeinheiten und den
| ety e Farbmischeinheiten sowie dem
RN St Getriebe an den Seiten dieser

Instrumente

Messpunkte TE 1, TE 2 und TE 3 zur
Loschaufzeichnung von Poolfeuer 1

Messpunkte TE 5, TE 6 und TE 7 zur
L6schaufzeichnung von Poolfeuer 2

Messpunkte TE 4 und TE 8 zur
Aufzeichnung der Temperatur an der
Position der Detektionspunkte

The Smarter Way of Fire Fighting
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Brandversuch 1/ Farbkasten IFAB| Vds

- Kombination aus offenen und verdecktem
Poolfeuer bzw. Sprihfeuer mit N-Heptan

- Simulation von Poolfeuer unterhalb der
Farbkasten bzw. Sprihfeuer bei Beschadigung

Schlauchanschlisse Pumpensystem, gefillt mit
l6sungshaltigen Stoffen

- offenes DUsensystem als Objektschutz entlang
der Druckmaschine unter Zunahme von
5% AFFF

- Ausldsung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Sprih-in 9 min bzw. Poolfeuer in 30 sec. geldscht
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Brandversuch 2 / Druckwerke IFAB| VdS

- offenes Poolfeuer mit N-Heptan zwischen
zwei Druckwerken zur Simulation von
auslaufenden I6sungshaltigen Farben

- offenes Disensystem als Objektschutz
zwischen zwei Druckwerken unter Zunahme
von 5% AFFF

- Auslésung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Poolfeuer zwischen den Druckwerken
in ca. 30 sec. geldscht
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Brandversuch 3/ Brandiiberschlag VdS

- Kombiniertes Pool- und Spruhfeuer
mit Dieselkraftstoff zur Simulation von
Brandtiberschlagen innerhalb der
Druckmaschine / Pumpensystem

- offenes DlUsensystem entlang der
Druckmaschine, Loschmittel

ausschliel3lich Wasser ohne Zuséatze

- Auslésung durch ein Brandmeldesystem
bei Erreichen einer Temperatur von + 70°C

- Feuer geldscht in ca. 5- 8 Minuten
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